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DREI BOND
OPIS PRODUKTU

Produkt Drei Bond 4061 jest szybko utwardzajgcym sie jednosktadnikowym klejem
cyjanoakrylowym o niskiej lepkosci, na bazie alkoksyetylu. Brak charakterystycznego zapachu
dla klejoéw CA, zdecydowanie poprawia warunki pracy. Zmniejszony efekt powstawania biatego
nalotu na klejonych elementach. Nieznacznie obnizona szybkos¢ klejenia i wytrzymatosé.

WLASCIWOSCI FIZYCZNE

Forma ciekta

Kolor transparentny

Lepkos$¢ w temp. 25°C 10 - 20 mPa.s Brookfield
Gestosé 1,06 g/cm3

Wypetnienie szczeliny 10-40 um
Temperatura zaptonu +83 °C

Odpornos$é temperaturowa -50°Cdo +80°C

CZAS UTWARDZANIA

Materiat
PVC ABS NBR neopren aluminium cynk stal skéra
10+30* 1030 <5 <5 1020 20+-60 15+30 1030

* Czas podawany w sekundach do osiggnigcia wytrzymatosci funkcjonalnej przy wilgotnosci wzglednej 40%-+60%.

Potaczenie osiaga petng odpornosé chemiczng po 24 godzinach.

WLASCIWOSCI PRODUKTU UTWARDZONEGO

Wytrzymatos¢ na rozcigganie 1SO 6922 10 - 20 N/mm?
Wytrzymatos¢ na Scinanie 1SO 4587 14 — 22 N/mm?
Temperatura uplastyczniania +150°C
Wspdtczynnik zatamania n %°D podobny jak dla szkta
Opdr elektryczny DIN 53482 >10" Qmm
Wytrzymatosc¢ dielektryczna 25 Kv/mm
Stata dielektryczna DIN 53483 (1MHz) 3
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DLUGOSC PROCESU POLIMERYZACJI | WYTRZYMALOSC POLACZENIA ZALEZY OD:

- wilgotnosci powietrza,

- sity docisku,

- temperatury,

- taczonych par materiatowych,

- przygotowania powierzchni klejonych,
- wielkosci szczeliny.

SPOSOB UZYCIA

e Powierzchnie tgczonych elementdw powinny by¢ czyste, suche i odttuszczone za pomocga
DB Cleaner lub DB Cleaner Plastic (zalecany do tworzyw sztucznych).

e Na przygotowang powierzchnie natozy¢ jednostronnie klej i docisng¢ faczone elementy
przez czas wynikajgcy z wytrzymatosci wstepnej dla kazdego rodzaju kleju.

e Jezeli w procesie klejenia niezbedne jest uzycie aktywatora DB 4007 nalezy postepowac
nastepujgco:

- aktywator nalezy nanies¢ tylko na powierzchnie nieaktywnga (trudnosklejalng),

- odczekaé 60+90 s (do catkowitego odparowania aktywatora),

- naniesc¢ klej na jedng z tgczonych powierzchni i docisngé.

e Aktywator umozliwia utwardzanie nadmiaru kleju (wyptywki) poprzez natozenie go na klej.

e W celu przy$pieszenia procesu utwardzania nalezy zastosowac aktywator DB 4009.

OKRES MAGAZYNOWANIA

12 miesiecy w temperaturze pokojowej w oryginalnych, szczelnie zamknietych opakowaniach.
Otwarte butelki nalezy przechowywac¢ w temperaturze +2° do +7°C.

OZNAKOWANIE PRODUKTU

Zgodnie z kartg charakterystyki produktu.

OPAKOWANIA
e Butelki robocze 20g,50¢g
e Opakowania przemystowe 500 g

Firma DREI BOND oferuje urzadzenia do kontrolowanej aplikacji klejow CA.

Wszystkie podane zalecenia i informacje sg oparte na naszych wtasnych badaniach i jestesmy przekonani, ze sg one wiarygodne. Nie mozemy
reczy¢ za efekty zastosowania naszych produktéw; produkty sg sprzedawane, a probki udostepniane bez gwarancji wyrazonej wprost czy tez
sugerujacej, iz sq przeznaczone do jakiego$ konkretnego zastosowania. Uzytkownik powinien sam przeprowadzi¢ testy potwierdzajgce
przydatnoéé produktu do wtasnych zastosowan. Zaden agent, przedstawiciel lub pracownik naszej firmy nie ma upowaznienia do zmiany tej
klauzuli. Zapewniamy sobie mozliwo$¢ zmiany tresci wynikajace z postepu technicznego.
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