ARKUSZ DANYCH TECHNICZNYCH =
Drei Bond 6035 )

DREI BOND

OPIS PRODUKTU

Produkt DB 6035 jest jednosktadnikowym klejem, utwardzanym promieniami UV, do tgczenia szkta ze
szktem i metalem.

Przeznaczony do produkcji wyrobéw narazonych na zmienne warunki atmosferyczne i bezposredni
kontakt z wodga.

WtASCIWOSCI FIZYCZNE

Sktad: Akrylowa zywica uretanowa
Kolor: Bezbarwny

Lepkos¢ w 25 ° C: 5000 - 8000 mPa - s

Ciezar wiasciwy w 25 ° C: 1,10g/ ml

Zakres temperatur: -55°C/+120°C

WEASCIWOSCI PRODUKTU UTWARDZONEGO

Czas utwardzania UV (365 nm): 5-10s

Czas utwardzania zalezy od szczeliny, luzu montazowego, powierzchni materiatu i warunkéw
otoczenia.

Wytrzymatos¢ na rozcigganie (ASTMD2095-69): 8-12N/mm?

Wytrzymatos¢ na rozcigganie (ASTMD2095-69): 6-10N/ mm2

(po 2 tygodniach + 70 ° C / 90% wilgotnos¢

wzgledna)

Wytrzymatos¢ na zrywanie (DIN 53504): 10-20 N/ mm?
Wydtuzenie przy zerwaniu (DIN 53504): 150 - 200%
Wspotczynnik zatamania Swiatta: 1,471

Przepuszczalno$¢ Swiatfa: > 98%

Twardo$é (Shore D): 40 -50

Wskaznik absorpcji wody (ISO 62): <1,5% (2h wrzgca woda)

* Przed uzyciem nalezy zapozna¢ sie z kartg bezpieczenstwa.

¢ Czyste, suche i wolne od ttuszczdw powierzchnie zapewniajg maksymalng wytrzymatosé.

¢ Wyczy$¢é zabrudzone powierzchnie za pomocg Cleaner Drei Bond 3200, Drei Bond Super Cleaner lub
odpowiedniego rozpuszczalnika.
Odradzamy uzywania srodkéw czyszczacych zawierajgcych aceton.

e Zalecamy zrédta promieniowania UV o wysokiej intensywnosci z minimalnym promieniowaniem od
365 nm do 420 nm przy 100 mW/cm?2.

¢ Polimeryzacja zalezy od intensywnosci lampy UV, od odlegtosci od Zzrddta swiatta UV, wielkosci
Szczeliny i przepuszczalnosci $wiatta przez taczone substraty. Swiatto powinno przechodzié na wskro$
materiatu.

e Demontaz i usuwanie pozostatosci kleju mozna utatwic przez ogrzewanie do 150 ° C-250°C
| uzycie Drei Bond Super Cleaner.
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DREI BOND

OKRES MAGAZYNOWANIA

12 miesiecy w temperaturze ponizej 25 ° C, w suchym miejscu.
Aby unikngé zanieczyszczenia, nie napetnia¢ pojemnikéw po zuzytym produkcie.

OPAKOWANIA
e Butelki robocze 10 ml, 50 ml, 250 ml
e Opakowania przemystowe 11,21

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI | SPOSOB UZYCIA

e Zabrudzone powierzchnie nalezy odttusci¢c za pomocg DB Cleaner 3200. Przygotowane
powierzchnie powinny by¢ suche i mie¢ temperature pokojowa.

e Nanies¢ klej na jedna z faczonych powierzchni.

e Potaczyé oba elementy, usung¢ ewentualne pecherze powietrza i skorygowaé ustawienie
elementow wzgledem siebie.

e Naswietli¢ promiennikiem UV spoine od strony materiatu przepuszczajgcego promieniowanie
ultrafioletowe przez odpowiedni czas (zgodnie z Instrukcjg klejenia metodg UV).

e Usunac¢ wyptywke kleju za pomocg DB Cleaner lub DB Super Cleaner.

Wszystkie podane zalecenia i informacje sg zgodne z najnowszym stanem rozwoju techniki oraz bazujg na wieloletnich
i wszechstronnych badaniach i doswiadczeniach praktycznych. W obliczu réznorodnosci mozliwych zastosowarn oraz uwarunkowan technicznych
powyzsze dane mogg stuzy¢ jedynie jako wskazowki umozliwiajagce wykorzystanie produktow z korzyscig dla odbiorcy. Nie nalezy ich jednak traktowac
jako zalecen do zastosowania w kazdym konkretnym przypadku. Uzytkownik powinien sam przeprowadzi¢ testy potwierdzajgce przydatnos¢ produktu do
wtasnych potrzeb. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wady potaczen wynikajace z niedoktadnego montazu. Zapewniamy sobie mozliwos¢ zmiany
tresci wynikajacej z postepu technicznego. 07.2014
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